Instrukcja obstugi i montazu dwustopniowego reduktora $redniego ci$nienia gazu

INSTRUKCJA OBSLUGI | MONTAZU

Dokumentacja techniczno-ruchowa.
Dwustopniowe reduktory sredniego cisnienia gazu typu MR10
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1. Typy reduktoréw.
z automatycznym zrecznym rozstaw kroccow
odblokowywaniem | odblokowywaniem przytaczeniowych
MR10/A MR10 103 mm x 60 mm (katowy)
MR10F/A MR10F 133 mm x 63 mm (katowy)
MR10U/A MR10U 70 mm (ksztatt litery ,U”)
MR10P/A MR10P 166 (161**) mm (przelot)

2. Parametry techniczne.

** wykonanie opcjonalne

Zakres temperatur:

-30°C ... +60°C

Zakres cisnienia wejsciowego: Pe 0,01 MPa ... 0,5 MPa
Cisnienie wyjsciowe: Pa 402 401
2,0%02 kP 1,3+0.15 kPg
Punkt zadziatania zabezp. przed zanikiem 403 403
ci$nienia gazu (GMS) 1,37 kPa 0,87 kPa
Punkt zadziatania szybko-zamykajacego 405 404
zaworu bezp. (SAV) 457> kPa 327" kPa
Punkt zadziatania wydmuchowego 405 404
zaworu bezpieczenstwa (SBV) 337" kPa 227> kPa

Przepustowos¢ nominalna: Qnom 10 m®h przy Pe = 0,05 MPa
Przytacza: wejscie: DNe 15 nakretka G %"
(uszczelnienie metal-metal)
wyjscie: DNa 25 nakretka G 174"

(uszczelka gumowa)
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— montaz w dowolnej pozyciji,
— maksymalne dopuszczalne ci$nienie pracy (MAOP) wynosi:

1,56 X Pmax = 1,5 x 0,5 MPa = 0,75 MPa

— posiada wbudowany zawor szybkozamykajgcy oraz filtr siatkowy i tkaninowy
(w zaleznosci od wersji wykonania).

3. Budowa i wersje wykonania reduktorow serii MR10.

Dwustopniowe reduktory $redniego cidnienia gazu serii MR10 zbudowane sg
z korpusu (cisnieniowy odlew aluminiowy o wysokich parametrach wytrzymato-
Sciowych), w ktorym zamontowane zostaly zespoty |-go i Il-go stopnia redukciji
oraz pefne wyposazenie automatyki zabezpieczajgcej tj.:

— zawor upustowy SBVY,

— zawor szybkozamykajacy SAV,

— zabezpieczenie przed spadkiem cignienia wyjsciowego GMS.

Reduktory MR10 posiadajg wszystkie mozliwe systemy bezpieczenstwa. Reduk-
tory MR10 sg wykonane z automatycznym i recznym odblokowywaniem zaworu.

4, Zasada dziatania.

1) Pierwszy stopien redukciji.
Cisnienie gazu na wejsciu reduktora (do 0,5 MPa) jest redukowane w pierw-
szym stopniu redukcji do cisnienia ok. 0,02 MPa.

2) Drugi stopien redukgciji.
W drugim stopniu redukciji cinienie posrednie (ok. 0,02 MPa) po pierwszym
stopniu redukcji redukowane jest do wymaganego cisnienia wyjsciowego
tj. 2,0 kPa lub 1,3 kPa.

3) Zawor upustowy SBV.

Zawor ten zabezpiecza przed nadmiernym wzrostem cisnienia gazu na wyj-
Sciu w takich sytuacjach jak np. wzrost cisnienia spowodowany nagrzewa-
niem sig instalacji gazowej na stoncu przy braku poboru gazu.

4)  Zawor szybkozamykajacy SAV.

Zawor ten catkowicie odcina doptyw gazu do |-go stopnia redukcji w sytu-
acjach awaryjnych wywotanych wzrostem cisnienia na wyjsciu reduktora,
kiedy dziatanie zaworu SBV jest niewystarczajace.

5) Zabezpieczenie przed spadkiem cignienia wyjsciowego GMS.
W sytuacjach, gdy zawor nie jest w stanie utrzymac cisnienia wyjsciowego na
okreslonym poziomie, co moze by¢ spowodowane zbyt duzym przeptywem
gazu (przecigzenie, awaria instalacji gazowej, itp.), wbudowane w reduktor
zabezpieczenie przed zanikiem cisnienia gazu GMS spowoduje odciecie do-
ptywu gazu do ll-go stopnia redukgji.
Po zadziataniu tego zabezpieczenia ponowne uruchomienie reduktora
w reduktorach nowej generacji MR10 z automatycznym odblokowywaniem
nastepuje samoczynnie, w przypadku powrotu gazu po stronie Sredniego
cisnienia i zamknietych odbiornikach po stronie niskiego cisnienia.
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Konstrukcja tego reduktora gwarantuje, ze w razie wystgpienia po stro-
nie wyjsciowej (niskiego cisnienia) reduktora nieszczelnosci wigkszej niz
30 dm?¥h (nieszczelnosci nie zagrazajacej bezpieczenstwu eksploatacii) nie
nastgpi jego samoczynne uruchomienie, a doptyw gazu pozostanie odciety.
W dotychczas stosowanych konstrukcjach reduktoréw z recznym odbloko-
wywaniem odblokowanie zaworu nastepuje poprzez wcisniecie lub przesu-
niecie wbudowanego w korpusie przycisku lub dzwigni.

5. Przeznaczenie.

Dwustopniowe reduktory $redniego cisnienia gazu serii MR10 sg przeznaczone
do redukcji cisnienia gazu w przytaczach gospodarstw domowych i przemysle
przy poborach gazu nieprzekraczajacych Qmax=10 m¥h.

6. Zalety reduktoréw serii MR10.

Firma ,Intergaz” oferuje wszystkie wersje przytgczeniowe reduktora serii MR10
z automatycznym odblokowywaniem zaworu zabezpieczajgcego przed zanikiem
ci$nienia gazu. Reduktory te gwarantujg catkowitg ich bezobstugowos$¢ i bezpie-
czenstwo eksploatacii.

Poprzez dwustopniowg redukcije cisnienia reduktory serii MR10 z automatycznym
odblokowywaniem gwarantujg wysokg dokfadnos¢ redukcji, dobre dynamiczne
parametry regulaciji przy zmianach obcigzenia oraz stabilno$¢ dziatania reduktora.

Reduktory serii MR10 z automatycznym odblokowywaniem to obnizenie kosztow
serwisu (wyjazdow Pogotowia Gazowego). Przy szczelnej instalacji reduktor zata-
cza sie samoczynnie. Okres eksploatacji reduktorow serii MR10 ma nielimitowany
okres dziafania, az do zuzycia urzgdzenia. Zastosowane rozwigzania techniczne
gwarantujg wieloletnig, bezawaryjng prace. Reduktory sg urzgdzeniami napra-
wialnymi.

7. Dopuszczenie do obrotu.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra infrastruktury z dnia 17.11.2016 r. w spra-
wie sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966) wyrdb, na ktory
zostata wydana ,Krajowa Ocena Techniczna” zostaje dopuszczony do obro-
tu i stosowania na podstawie ,Krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych”.

8. Posiadane certyfikaty.

» Krajowy certyfikat statosci wtasciwosci uzytkowych
nr AC010-UWB-0016 w sprawie sposobu deklarowania zgodno-
$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym ,B”.
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9. Montaz.

WAZNE: Instalacja doprowadzajgca gaz powinna byé¢ czysta i nie zawiera¢
zadnych zanieczyszczen oraz wody.

Zdjg¢ zaslepki na wejsciu i wyjsciu.

Upewnic sie czy na wyjsciu zatozona jest nowa uszczelka gumowa.

Zamontowac¢ reduktor zgodnie z zaznaczonym kierunkiem przeptywu.

> w o=

Dokreci¢ nakretki na wejsciu i wyjsciu maksymalnym momentem:
» wejscie: Md = 40 Nm » wyjscie: Md = 60 Nm

5. Upewnic sie czy reduktor zostat prawidtowo zainstalowany oraz czy wszyst-
kie potgczenia sg szczelne.

WAZNE: - Wszystkie odbiorniki gazu zainstalowane za reduktorem muszg by¢
wytgczone.

Uwagi:  — Nie uzywac czesci korpusu oraz pokrywy jako dzwigni.
— Na wyjsciu nalezy instalowac zawsze nowe uszczelki.
10. Uruchomienie i sprawdzenie szczelnosci.

Zamkna¢ zawdr odcinajgcy pobdr gazu po stronie wyjscia reduktora.

2. Otworzy¢ zawor odcinajgey przed reduktorem.

3. Wykreci¢ zaslepke (1) zaworu szybkozamykajacego SAV i powoli ja
pociagnac.
» Uruchomiony zostat 1-szy stopien redukcji cisnienia gazu.

4. W przypadku reduktorow z automatycznym odblokowywaniem (MR10/A,
MR10F/A, MR10U/A, MR10P/A) odczeka¢ az gaz wypeMi instalacje

za reduktorem i samoczynnie odblokuje automatyczne zabezpieczenie
przed zanikiem cisnienia gazu.

» Uruchomiony zostat 2-gi stopien redukcji cisnienia gazu.

5. W przypadku reduktorow z recznym odblokowywaniem (MR10, MR10F,
MR10U, MR10P) nacisng¢ w zaleznosci od wykonania reduktora przy-
cisk (2) lub dzwignie (3) odryglowujaca zabezpieczenie przed zanikiem
cisnienia gazu. Po zwolnieniu nacisku przycisk lub dzwignia powracajg
do pozycji wyjsciowe;.

» Uruchomiony zostat 2-gi stopien redukciji cisnienia gazu.
Wkreci¢ zaslepke (1) zaworu szybkozamykajacego SAV.
7. Powoli otworzy¢ zawor odcinajgcy pobor gazu po stronie wyjscia reduktora.

Po uruchomieniu reduktora w warunkach pracy tj. przy roboczym cisnieniu
wejsciowym i wyjsciowym, sprawdzi¢ szczelnos¢ przytaczy.

Uwagi:W przypadku uzycia do sprawdzenia szczelnosci pofgczen reduktora
srodkow wytwarzajgcych piane nalezy zwréci¢ uwage, aby $rodek ten
nie dostat sie do otwordow przewietrzajgcych reduktor. W takim przypadku
nalezy sprawdzi¢ i udrozni¢ otwory przewietrzajgce w zaslepkach (4).

Otwory przewietrzajgce (4) w zaslepkach nie moga by¢ zamalowane
lub zaklejone.
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11. Eksploatacja.

1. Przerwa w dostawie gazu lub zbyt duzy jego pobdér powoduje zadziatanie
zabezpieczenia przed zanikiem cisnienia gazu (zawdr GMS). Ponowne
uruchomienie reduktora wg pkt. 10.4 (po zamknigciu doptywu gazu
do wszystkich odbiornikéw) lub pkt. 10.5.

2. W przypadku nadmiernego wzrostu cisnienia na wyjsciu w reduktorze zadzia-
ta zawdr szybkozamykajacy SAV.

Montaz i uruchomienie reduktora moze by¢ dokonane tylko
przez fachowy personel. Przed montazem i uruchomieniem

A nalezy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcja. Uzupetnia ona
ogdlnie obowigzujgce przepisy i zawiera wazne informacje
dotyczace reduktora.

12. Pakowanie.

Reduktor spakowany jest w karton (opcjonalnie w dodatkowy worek foliowy).
Na czas transportu reduktora wejscie i wyjscie zabezpieczone sg przed zanie-
czyszczeniami oraz uszkodzeniem demontowanymi zaslepkami.

13. Recykling i usuwanie produktu.

Opakowania oraz zuzyte urzadzenie nalezy usuwa¢ w sposob bezpieczny,
w odpowiednim miejscu, zgodnie obowigzujgcymi przepisami. Sposob likwi-
dacji odpadéw uzgodnié z wiagciwym terenowo Wydziatem Ochrony Srodowi-
ska, postepowac¢ zgodnie z zalecaniami i wymaganiami Ustawy o odpadach
(Dz.U. 2013 poz. 21 z pdzniejszymi zmianami).

14. Warunki gwarancji.

1. ZWUG ,Intergaz” Sp. z 0.0. udziela gwarancji na produkowane reduktory
na okres zgodny z informacjg podang w karcie gwarancyjnej (dotaczane;j
do kazdego reduktora).

2. W przypadku awarii reduktora nie wynikajgcej z winy uzytkownika producent
dokona w okresie gwarancji nieodptatnej naprawy.

3. Uszkodzenia mechaniczne reduktora powstate wskutek niewtasciwego trans-
portu, skfadowania lub nieprawidtowego montazu i eksploatacji, powodujg
utrate gwaranciji.

4. Uszkodzenia powstate na skutek podtgczenia reduktora do sieci o cisnie-
niu gazu wyzszym niz maksymalne podane na tabliczce znamionowej ci-
$nienie robocze, a takze przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia [m®/h]
dla okreslonego rodzaju gazu, powodujg utrate gwaranciji.

5. Naruszenie, uszkodzenie lub zmiana cech i plomb natozonych u producenta
powoduje utrate gwarancji.

6. Uzytkownik jest zobowigzany do zawiadomienia ZWUG ,Intergaz” o stwier-
dzonych wadach lub awarii reduktora nie pozniej niz do 14 dni od ich proto-
kolarnego stwierdzenia.
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15. Wymiary montazowe wg typu wykonania.
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16. Charakterystyka przeptywoéw.

Charakterystyka przepustowosci MR10
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Pa - cisnienie wyjsciowe [mbar]

Q - przeptyw powietrza [m®/h]

17. Nazwa i adres producenta.

Zaktad Wytworczy Urzadzen Gazowniczych
‘INTERGAZ’ Sp. z 0.0.

42-600 Tarnowskie Gory, ul. Nakielska 42/44
® tel.: +48/32-285 18 83, faks: +48/32 - 28524 65
e-mail: intergaz@intergaz.eu www.intergaz.eu

18. Notatki.
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